PERSZERT ({DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-ZP-17361-01-00

Gunter-Kohler-Institut
fur FUgetechnik und
Werkstoffprifung

:l.fLU Jena

Schweiler-Priifungsbescheinigung

2 Bezeichnung 1ISO 9606-1 135 P FW FM1 S t10 PF ml
3 WPS - Bezug 135P0000FO00ML0000000000000-0032 DVS-Priifstelle: DVS-PersZert, PZA Thiringen
4  Name des SchweiBers Hannes Sommer Priif.-Nr.: DE-13020459-9606-1-240708-2400230-000001
5 Legitimation S
6 Artder Legitimation Personalausweis Foto
7 Geburtsdatum, -ort 25.02.2000, Saalfeld (falls notig)
8 Beschiftigt bei René Hucke Elektrotechnik
9  Vorschrift/Priifnorm DIN EN ISO 9606-1:2017-12
10 Fachkunde bestanden
11  Kenngrofen Priifstiick Geltungsbereich
12 Schweiprozess(e) ISO 4063 - 135-D 135-,138-D,G,S,P
13 Stromart/Polung DC(+) -
14 Produktform (Blech oder Rohr) P P, (T [fest]: D>=500 mm, T [rot.]: PA,PB D>=75 mm)
15 Nahtart FW FW
16 Werkstoffgruppe(n) 1.1/ DIN EN 10025-1 - S235JR -
17 SchweiRzusatzgruppe FM1 FM1, FM2
18 SchweiRzusatz/Bezeichnung S - DIN EN ISO 14341-A G3Si1 S, M
19 Schutzgas DIN EN ISO 14175 M21 -
20 Hilfsstoffe - =
21 Werkstoffdicke (mm) 10,00 >=3,00
22 Rohrauendurchmesser (mm) = -
23 SchweiBposition PF PF, PA, PB
24 SchweiBnahteinzelheiten ml sl, ml
25 Zusitzliche Hinweise:
26 Artder Priifung Ausgefiihrt und Nicht gepriift \\5—\9 ers ?@

Q e
27 bestanden
28 Sichtpriifung X = Stempel: @u g
29 Durchstrahlungspriifung - X Scﬁwé?éen
30 Bruchpriifung X - R Rude’
31 Biegepriifung B X Ort: Je
32 Kerbzugprifung R X Verldngerung nach: 9.3a
33 Makroskopische Untersuchung K X Datum des SchweiRens: 08.07.2024
34 Zusitzliche Prifungen * _ X Gilltig bis: 07.07.2027
35 Bemerkungen:

Pk,
Ruder
36 Unterschrift des DVS-Priifers
37 Bestitigung der Giiltigkeit durch die SchweiBaufsichtsperson oder
die Priifstelle DVS-PersZert fiir die folgenden 6 Monate (Abschnitt 9.2)
% Datum Unterschrift tienststeliung Datum Unterschrift FrETE
oder Titel oder Titel

39 *falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt

40 Ubersetzung und weitere Angaben auf der Riickseite

DVS - Deutscher Verband fiir Schweien und verwandte Verfahren e. V. / DVS — German Welding Society
Aachener Str. 172, 40223 Disseldorf, www.dvs-ev.de
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WE’ERSZERT (( pAKKsS

Bezeichnung

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-ZP-17361-01-00

Gunter-Kohler-Institut
fur Fugetechnik und

Werkstoffpriufung

SchweiBer-Priifungsbescheinigung
1SO 9606-1 135 P BW FM1 S s12 PF ss nb

'.LfUJ Jena

WPS - Bezug 135B01.1P00000000000000000-0005 DVS-Priifstelle: DVS-PersZert, PZA Thiiringen
Name des SchweiRers Hannes Sommer Pruf.-Nr.. DE-13020459-9606-1-240709-2400230-000002
Legitimation S
Art der Legitimation Personalausweis Foto
Geburtsdatum, -ort 25.02.2000, Saalfeld (falls notig)
Beschiftigt bei René Hucke Elektrotechnik
Vorschrift/Priifnorm DIN EN ISO 9606-1:2017-12
Fachkunde bestanden
KenngréRen Priifstiick Geltungsbereich
SchweiBprozess(e) 1ISO 4063 - 135-D 135-,138-D,G,S,P
Stromart/Polung DC(+) -
Produktform (Blech oder Rohr) P P, (T [fest]: PA D>=500 mm, T [rot.]: PA D>=75 mm)
Nahtart BW BW
Werkstoffgruppe(n) 1.1/ DIN EN 10025-1 - S235JR =
SchweiRzusatzgruppe FM1 FM1, FM2
SchweiRzusatz/Bezeichnung S - DIN EN ISO 14341-A G3Si1 S, M
Schutzgas DIN EN ISO 14175 M21 -
Hilfsstoffe - -
SchweiRgutdicke (mm) 12,00 >= 3,00
Rohraufendurchmesser (mm) - .
SchweiBposition PF PF, PA
SchweiBnahteinzelheiten ss nb ss (mb, nb, gb, fb), bs
Zusitzliche Hinweise:
‘b’P ers>
Art der Priifung Ausgefiihrt und Nicht gepriift N\ Q.
/Q é
bestanden
WS/ |
. s Stempel: | /
Sichtpriifung X - \ - /
Priifer /
Durchstrahlungspriifung = X Schweiflen v
Bruchpriifung X B R Rudet /
Biegepriifung = X Ort: Jena
Kerbzugpriifung B X Verlingerung nach: 9.3a
Makroskopische Untersuchung = X Datum des SchweiBens: 09.07.2024
Zusitzliche Priifungen * - X Gilltig bis: 08.07.2027
Bemerkungen:
Ruder
Unterschrift des DVS-Priifers
Bestitigung der Gilltigkeit durch die SchweiBaufsichtsperson oder
die Priifstelle DVS-PersZert fiir die folgenden 6 Monate (Abschnitt 9.2)
Datum Unterschrift Dienststoliung Datum Unterschrift s

oder Titel

oder Titel

* falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt

h

Ubersetzung und weitere Ang

auf der Riick

DVS — Deutscher Verband fiir SchweiRen und verwandte Verfahren e. V. / DVS — German Welding Society
Aachener Str. 172, 40223 Diisseldorf, www.dvs-ev.de




